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CoolerPro shake3 温控振荡器快速操作指南
一 .使用说明
1.安装仪器
取出 CoolerPro shake3 温控振荡器，并将其固定于工作站甲板上。

振荡器需固定在工作站甲板上使用，可通过振荡器两侧的固定螺丝孔直接安装于工作站甲板，或
通过转接件进行安装（见图 1）。

2. 安装适配器
如需搭配适配器使用，将适配器水平放置于温控振荡平台上，通过平台两侧的固定螺丝孔进行定
位，并使用螺丝固定（见图 1）。

3. 连接电源
连接电源适配器和电源线，并将电源线接入电源接口。
接通电源后，电源指示灯亮起，表示设备已正常上电（见图 2）。



4. 连接通信线
将串口通信线的航空插头端连接至设备的 3-pin 通信端口，USB 端连接至上位机控制设备（见
图 2、图 3）。

二 .自动化整合
CoolerPro shake3 温控振荡器提供完整的自动化接入资料，包括：
串口驱动；
MODBUS 通信协议；
属性定义；
Monad 设备合集上位机测试软件。
在进行自动化集成开发前，可首先通过串口驱动完成计算机与设备通信接口的识别。
随后，根据 MODBUS 通信协议及属性定义，实现对振荡器的参数设置、设备控制及运行状态读取
等功能。
正式开展集成开发前，可使用 Monad 设备合集上位机测试软件对设备通信及基本控制功能进行验
证，以确认设备通信及基本功能正常。

三 .Monad 设备合集软件操作指南
在正式将设备接入自动化工作站前，可通过 Monad 设备合集软件对设备通信及基本功能进行验证。

1. 启动软件
启动 Monad 设备合集 应用程序，进入软件主界面。

2. 设置通信参数
进入【通信】模块，选择 串口通信方式。
点击【添加】，将对应的通信接口加入通信列表；
点击【刷新】，在下拉菜单中选择正确的串口；
选择通信波特率，默认通常为 19200（见图 4）。

图 3 通信线

图 4 通信设置
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航空接口



3. 添加设备
进入【设备】模块，在设备类型下拉菜单中选择振荡器（见图 5）。
输入设备名称；
点击【添加设备】；
软件自动进入振荡器操作面板；
在【通信】下拉列表中，选择对应的“串口名 : 波特率”（见图 6）。

4. 设置温度及振荡参数
在振荡器操作面板中，分别设置以下参数：
温控时间；
温度；
振荡时间；
转速等。
根据实际操作需求，可通过【夹持】/【松开】控制夹爪的夹紧与释放（见图 7）。

图 5 设备添加

图 6 通信选择

图 7 振荡器操作面板
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CoolerPro shake3 温控振荡器 2D图
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